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1. INTRODUCCION
Con el presente proyecto se pretende disefiar un plan de intervencion de los factores de
riesgo fisicos presentes en la ladrillera Santacruz en San Juan de Pasto, teniendo en
cuenta que en ella se realizan labores de alto riesgo para la salud y para el estado fisico
de los trabajadores, debemos tener presente que en este momento en ninguna de las
empresas dedicadas a la fabricacion de ladrillos en San Juan de Pasto hay un disefio que
permita el control de los factores de riesgo debido a que la mayoria de las empresas son
de caracter informal, por lo tanto, con este proyecto pretendemos disefiar un plan de
intervencion que nos permite mitigar los diferentes riesgo fisicos en las ladrilleras de la
zona con el fin de preservar, conservar y mejorar las condiciones de salud y evitar
complicaciones futuras a los trabajadores de las mismas iniciando con la ladrillera

Santacruz ubicada en el municipio de San Juan de pasto.

Este proyecto se centra en la elaboracion del ladrillo a través de sus procesos como
Almacenamiento de tierra, Molida, Prensada, corte secado, hornada y distribuciéon del
producto final se pudieron analizar los riesgos fisicos a los cuales se encuentras
expuestos los trabajadores, con el fin de presentar acciones preventivas, correctivas y de
intervencién; de esta manera brindar aportes los cuales minimicen los riesgos aportando

medidas para de mejoramiento.

El presente proyecto esta conformado por cuatro capitulos como se describen a
continuacion, El primer capitulo consta de la introduccién en el cual se plantea el problema
y se brinda una presentacion concreta del tema, de igual manera se describe de forma
concisa el problema y la pregunta de investigacion, se hace referencia a los objetivos,
Posteriormente, en el segundo capitulo se establece el marco de referencia y marco
conceptual. El tercer capitulo marco metddico, aplicacion metodoldgica; en el cuarto
capitulo corresponde el disefio de la presente investigacion como lo son el enfoque de la
investigacion, caracterizacion de la poblaciéon, contexto y duracién, presupuesto,

aplicacion gtc045 vy finalmente el proceso de andlisis de datos.



2. DESCRIPCION DEL PROYECTO

2.1 Problema de Investigacion

En el departamento de Narifio un 7% del sector comercial se dedica a la produccién
de ladrillo artesanal, aclarando que en un nuimero considerado estas empresas son
manejadas por sus duefios de manera informal siendo este su sustento familiar,

careciendo de condiciones laborales acordes a las normas establecidas.

En vista que hoy en dia esta produccién permite el crecimiento de manera significante
de sector de la construccion siendo éste uno de los sectores de mayor impacto en
Colombia. Es de suma importancia crear alternativas de seguimiento y control a las

personas quienes dependen de esta actividad laboral.

Actualmente los 12 empleados de la Ladrillera Santacruz no cuentan con sistema que
les permita mejorar las condiciones laborales, por ellos es importante crear alternativas
de prevencion frente a los riesgos a los cuales estan expuestos con un firme propésito de

mejorar las condiciones laborales de los empleados de la ladrillera.

¢,Como disminuir los efectos generados por la exposicion a riesgos fisicos en los

colaboradores de la ladrillera Santacruz de San Juan de Pasto?

2.20bjetivos
2.2.1 Objetivo general

Disefiar un plan de intervencion de los factores de riesgos fisicos en la ladrillera

Santacruz en San Juan de Pasto.

2.2.2 Objetivos especificos

v Elaborar un diagndstico a través de la valoracién GTC 45 de los factores
de riesgo fisico presentes en la Ladrillera Santacruz de San Juan de Pasto.

v Desarrollar una estrategia acorde a los hallazgos como medida de
prevenciéon ante la problematica.

v Elaborar un plan de intervencion sobre los factores de riesgos fisicos

presentes en la Ladrillera Santacruz.



2.3 Justificacion
Para la ladrillera Santacruz es importante mejorar las condiciones de vida de sus
empleados, por esta razén, el siguiente proyecto de grado busca promover estrategias
gue mitiguen los riesgos fisicos a los cuales estan expuestos los trabajadores de la

empresa.

La ley 1562 de 2012 define la Seguridad y salud en el trabajo como aquella disciplina
gue trata de la prevencion de las lesiones y enfermedades causadas por las
condiciones de trabajo, y de la proteccion y promocion de la salud de los trabajadores,
por tal razon las pequefias empresas estan la obligacién de iniciar un proceso que le

garantice el mejoramiento de las condiciones de trabajo.

La ley 9 de 1979 indica que las empresas estan obligadas a “prevenir todo dafo para
la salud de las personas, derivado de las condiciones de trabajo”, La prevencion de
riesgos es uno de los principales objetivos de la seguridad y salud en el trabajo, en
todos los sectores y actividades economicas; con el desarrollo técnico, tecnolégico e
industrial, se han identificado, evaluado y documentado diversos tipos de riesgos, con
el fin de prevenir accidentes o enfermedades laborales, adoptando las medidas

apropiadas para promover la seguridad y salud de los colaboradores.

La ladrillera Santacruz es una empresa que funciona de manera informal, por tal razén
no llevan un control estricto, de todos aquellos factores derivados de su proceso de
produccion, teniendo como principal problematica los riesgos derivados de esta
actividad, uno de los tipos de riesgos que mayor se presenta y tiene una gran
relevancia debido a sus efectos en la salud, es el riesgo fisico, el cual se encuentra
presente en todas las etapas de fabricacion del ladrillo, por ejemplo en la extraccion
de tierra la cual solo se realiza con palas de manera manual, podria generar riesgos
de tipo quimico, biomecanico, condiciones de seguridad puesto que los pisos no son
fijos; durante la molida de tierra podemos tener riesgos como Biomecanico,
Condiciones de seguridad, Fisicos, en el proceso de Prensada de ladrillo tenemos
riesgos Biomecanicos, condiciones de seguridad y fisico, en el Corte encontramos

Riesgos Biomecanicos, condiciones de seguridad, en el Secado vemos riesgos
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Biomecanicos, Hornada de ladrillo riesgos fisico y quimico, en la venta y distribucion

riesgos en condiciones de seguridad, Biomecanico, Fisicos.

Asi bien se pueden enumerar otros riesgos de tipo fisico inherentes al proceso de
fabricacion de ladrillo, es por esto que surge el compromiso organizacional de crear
las medidas necesarias, con el fin de minimizar los efectos adversos en la salud de
sus empleados, en esta medida, bajo la necesidad de la ladrillera Santacruz, ha
permitido el estudio en sus distintas areas con el fin de establecer un programa de

prevencion de riesgos fisicos, lo cual es el objetivo de esta investigacion.

Al conocer los riesgos fisicos a los que estan expuestos los trabajadores e implementar
las propuestas como medidas de prevencion que sean generadas en este estudio, la
productividad de la empresa mejorara minimizando los accidentes laborales y las

enfermedades profesionales.

Teniendo en cuenta lo anteriormente mencionado es pertinente el desarrollo de este
proyecto puesto que al realizar el andlisis de los riesgos fisicos y su nivel de impacto
en la salud de los empleados se pueden desarrollar actividades que nos permitan
alcanzar el bienestar y mantenimiento de la salud de los trabajadores de Ladrillera

Santacruz.

3. MARCO DE REFERENCIA
3.1Marco tedrico

Mejorar la calidad de vida de los trabajadores ha sido un objetivo desde tiempos
inmemorables, es asi como el hombre busca la evolucion creando maquinarias,
mecanismos que le permite maximizar productividad minimizando esfuerzos, por ello se
inicia a desarrollar mejoras en sus procesos para obtener calidad de vida de sus
trabajadores con el fin de brindar servicios de calidad al cliente final.

Identificar los factores de Riesgo Fisicos presentes en la ladrillera nos permitira disefiar
un plan de prevencion acorde a las necesidades de los empleados permitiéndonos
proponer estrategias con el fin de lograr un bienestar laboral.

El lograr identificar los factores que influyen en el bienestar fisico como psicolégico permite
determinar el impacto de los mismos, es decir, permite realizar la medicion de los cambios

en el bienestar de los individuos, que pueden ser atribuidos a un programa o una politica
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especifica. La OMS define la evaluacién del impacto en la salud (EIS) en el capitulo VII
de la nueva Ley General de Salud Publica, como la combinacion de procedimientos,
métodos y herramientas mediante la cual un programa o norma pueden ser evaluados en
relacion con sus efectos y la distribucion de estos sobre la salud de la poblacion (WHO,
1999).

El factor de riesgo, conforme a la Resolucion 2646 de 2008, busca preservar y mantener
la salud fisica y mental, prevenir accidentes y enfermedades laborales. Definidos:
Accidente laboral: “Es accidente todo suceso repentino que sobrevenga por causa o con
ocasion del trabajo, y que produzca en el trabajador una lesion organica, una perturbacion
funcional o psiquiatrica, una invalidez o la muerte”. (Ley 1562 de 2012).

Enfermedad Laboral: “Es contraida como resultado de la exposicion a factores de riesgo
inherentes a la actividad laboral o del medio en el que el trabajador se ha visto obligado a
trabajar”. (Ley 1562 de 2012).

Se denomina riesgo laboral a los peligros existentes en nuestra tarea laboral o en nuestro
propio entorno o lugar de trabajo, que puede provocar accidentes o cualquier tipo de
siniestros que, a su vez, sean factores que puedan provocarnos heridas, dafos fisicos o
psicoldgicos, traumatismos, etc. Sea cual sea su posible efecto, siempre es negativo para
nuestra salud. (Definicion., 08/08/2013.), encontramos fundamentadas sus definiciones
asi, La combinacion de la probabilidad de que tenga lugar un evento o situacion peligrosa
y la severidad de la lesién o enfermedad que pudiera causar por tal evento o exposicion.
(OSHAS 18001).

Es la combinacién de que ocurra una o varias exposiciones o situaciones peligrosas junto
con la severidad del dafio provocado por las mismas. (Decreto 1072).

Es el efecto de la incertidumbre sobre los objetos. Se expresa en términos de la
combinacion de las consecuencias generadas por un evento y la asociacion de
probabilidad de ocurrencia. (ISO 45001).

Riesgo fisico es un agente, factor o circunstancia que puede causar dafio con 0 sin
contacto. Pueden clasificarse como tipo de riesgo laboral o riesgo ambiental. Los riesgos
fisicos incluyen riesgos ergondmicos, radiacion, estrés por calor y frio, riesgos de vibracion
y riesgos de ruido. Los controles de ingenieria a menudo se usan para mitigar los peligros

fisicos.
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Dentro de la elaboracién de ladrillo encontramos diferentes tipos de riesgos que difieren
segun los procesos como es el caso de la quema de ladrillo (Temperaturas extremas,
Polvo Orgéanico), carga para distribucion del ladrillo (Cargas), prensada de ladrillo
(Movimientos repetitivos), transporte para la secada del ladrillo (Esfuerzo por el peso),

entre otros tipos de riesgo.

Es importante destacar que en el proceso de la elaboracion de los ladrillos en la empresa
estdn presentes multiples factores de riesgo, en este caso decidimos enfocarnos
especificamente en los factores de riesgo de tipo fisico debido a que estos son los que

mayor impacto pueden tener en la salud de los trabajadores.

El mejoramiento de las condiciones laborales de los empleados permite mejorar la
productividad y de esta manera alcanzar las metas deseadas, por ende, la empresa
brindara un mejor servicio a sus clientes, por esta razén, este trabajo busca plantear
estrategias que le permitan a la empresa minimizar los factores de riesgo fisicos a los que
estan expuestos los trabajadores de la ladrillera Santacruz, sin embargo no se debe
olvidar que la elaboracion de los ladrillos en la empresa es un proceso que se realiza de
manera artesanal, por lo que los trabajadores tienden a descuidar su seguridad, logrando
en algunos casos afectar su salud, en el momento son minimos los procesos de control
de riesgos en las empresas, lo que hace que los trabajadores estén mas expuestos,
generando en ocasiones accidentes por los que debe responder la empresa haciendo

mas dificil el sostenimiento econémico de las mismas.

Los factores de riesgo y la prevencién de los mismos son conceptos de suma importancia
para el desarrollo de nuestro proyecto. En estos términos es necesario resaltar la
importancia de la implementacién en la Ladrillera Santacruz de un Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo con el fin de brindar garantias laborales a sus

colaboradores.

El presente trabajo nos permite realizar un estudio previo sobre el proceso de la
produccion de ladrillo artesanal lo que nos permitird identificar los factores de riesgos y de
esta manera proponer medidas de intervencion sobre los mismos que nos permitan mitigar
el riesgo y de esta manera se pretende mejorar las condiciones de trabajo en las

ladrilleras.
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Vale la pena tener en cuenta que hoy en dia el sector de la construccién ocupa un lugar
muy importante en la economia del pais, por lo que es de vital importancia que las
empresas de fabricacion de ladrillo adopten medidas de prevencion a corto mediano
plazo.

3.2 Marco conceptual

Para el presente proyecto de investigacion y con el fin de disefiar un plan de intervencién
asociado a riesgo fisico, se aplicaron las siguientes definiciones establecidas en la GTC
45 de 2012 “Guia para la identificacién de los Peligros y la Valoracion de los riesgos en

Seguridad y Salud Ocupacional:

v" Medio ambiente: Entorno vital o el conjunto de factores fisico-naturales, estéticos,
culturales, sociales y econémicos que se relacionan con el individuo y con la
comunidad en que vive, determinando su forma, caracter, relacion, supervivencia.

v Accidente de trabajo: Es accidente de trabajo todo suceso repentino que
sobrevenga por causa 0 con ocasion del trabajo, y que produzca en el trabajador
una lesion orgénica una perturbacion funcional una invalidez o la muerte.

Es también accidente de trabajo aquel que se produce durante la ejecucion de
ordenes del empleador, o durante la ejecucién de una labor bajo su autoridad, ain

fuera del lugar y horas de trabajo.

4. MARCO METODOLOGICO
4.1 Metodologia

Esta propuesta de investigacion es de caracter cualitativo, enfocado a un proceso analitico
y descriptivo, el cual permite generar recomendaciones a partir de la observacion,

descripcion y analisis del proceso en la poblacion objeto estudio.

“La investigacion cualitativa es el método cientifico de observacion para recopilar datos
no numeéricos” (Babbie, Earl R. The basics of social research (Sixth edition edicién); El
objetivo de la investigacién cualitativa es el de proporcionar una metodologia de
investigacion que permita comprender el complejo mundo de la experiencia vivida desde

el punto de vista de las personas que la viven (Taylor y Bogdan, 1984).
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“La investigacion cualitativa es un método para recoger y evaluar datos no estandarizados.
En la mayoria de los casos se utiliza una muestra pequefia y no representativa con el fin

de obtener una comprensién mas profunda de sus criterios de decisién y de su motivacion.

La investigacion cualitativa se utiliza principalmente cuando lo que interesa a los
investigadores no son los numeros y hechos concretos, sino cuando se trata de investigar
opiniones, actitudes, motivos, comportamientos o expectativas”.(Qualtrics, 2021) Sus

Fases son cuatro definidas asi:
v' Fase 1: Definicién del problemay de los objetivos de la investigacién

En primer lugar, hay que identificar el problema de investigacion y el objetivo: ¢ qué se
guiere investigar y cuales son los resultados esperados? Para ello, es importante

verificar primero si se necesita obtener informaciones sobre este tema.
v' Fase 2: Disefio del plan de investigacién

El segundo paso es determinar como el estudio debe ser. En la investigacion de
mercado se suele diferenciar entre tres tipos de estudios: la investigacion exploratoria,

la descriptiva y la experimental.
v' Fase 3: Recopilacion de datos

Los datos pueden recogerse por escrito, por teléfono, por Internet o en persona.
Ademas, existen encuestas Unicas y encuestas continuas. Los métodos de

investigacion cualitativa incluyen: Entrevista, Grupos focales, investigaciones, videos.
v' Fase 4: Andlisis de datos

Interpretacion del significado de los resultados cuantitativos

v' Fase 5: Presentacién del informe con los resultados

Para lograr el objetivo del estudio, es necesario documentar los resultados de manera
completa. Esto incluye un informe de investigacion que describe los resultados en
detalle. Si se han hecho tablas o gréaficos, éstos también deben ser incluidos. El

informe debe relacionar el problema de investigacidon con los resultados obtenidos de
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manera comprensible, de manera que, por ejemplo, se pueda crear una estrategia de

marketing basada en él.

4.2 Aplicacion de la metodologia

Para la realizacion de este trabajo, se visitara periodicamente la ladrillera Santacruz,
Ubicada en San Juan de Pasto, Barrio Villanueva, en la que operan 12 trabajadores, las
visitas se realizaran con el fin de aplicar la matriz de riesgo de la GTC 45, lo que nos
permitira determinar los posibles riesgos fisicos a los que estdn expuestos los
trabajadores, posterior a esto se realizara un analisis de los resultados obtenidos de la
aplicacién de la guia sobre las condiciones laborales actuales y de esta forma podremos
generar una propuesta de intervencion de los factores de riesgo fisico identificados.

La GTC 45 presenta un marco integrado de principios, practicas y criterios para la
implementacion de la mejor practica en la identificacion de peligros y la valoracion de
riesgos, en el marco de la gestion del riesgo de seguridad y salud ocupacional. Ofrece un
modelo claro, y consistente para la gestion del riesgo de seguridad y salud ocupacional,
Su proceso y sus componentes. Este documento tiene en cuenta los principios
fundamentales de la norma NTC-OHSAS 18001 y se basa en el proceso de gestion del
riesgo desarrollado en la norma BS 8800 (British Standard) y la NTP 330 del Instituto
Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo de Espafa (INSHT), al igual que modelos
de gestién de riesgo como la NTC 5254, que involucra el establecimiento del contexto, la
identificacion de peligros, seguida del andlisis, la evaluacion, el tratamiento y el monitoreo
de los riesgos, asi como el aseguramiento de que la informacion se transmite de manera
efectiva. Se discuten las caracteristicas especiales de la gestion del riesgo en seguridad

y salud ocupacional y los vinculos con las herramientas de la misma.

De igual manera se aprovecharan las visitas a la empresa para brindar charlas de
autocuidado con el fin de iniciar el proceso de concientizacion sobre autocuidado,
prevencion de las enfermedades, uso correcto de los elementos de proteccién personal,
recomendaciones sobre higiene postural entre otros, se orientara a la propietaria de la
ladrillera con el fin de reactivar el uso de las EPP, importancia y pertinencia de los mismos

y su adecuado almacenamiento.
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Se identificara ademas a las personas que presentan patologias severas o que
representen mayor riesgo para el trabajador y estas seran enviadas al puesto de salud

para iniciar su proceso de control y seguimiento.

5. ANALISIS DE RESULTADOS

Fase 1: Definicion del problemay de los objetivos de la investigacion

De acuerdo a todo lo referenciado con anterioridad, hemos identificado que el sector
informal, e artesanal dedicado a la elaboracién de ladrillos, se encuentra expuesto de
manera constante a factores de riesgo en la ejecucién de sus procesos, de los cuales se
destaca el factor de riesgo fisico, para lo que hemos tomado como poblacion muestra la
empresa LADRILLERA SANTACRUZ, empresa demarcada dentro del sector
mencionado, y de la cual se espera tomar la mayor fuente de informacion, para establecer
una propuesta de intervencion de este factor de riesgo dentro de la empresa muestra y

asi reducir las consecuencias que se puedan generar.

Fase 2: Disefio del plan de investigacion

En el ejercicio de este proyecto establecimos fechas para la consecucion de las
actividades que nos llevaran a la obtencion de nuestro objetivo, el cual esta soportado a
través del cronograma relacionado, el cual nos ayuda a cronometrar el tiempo y costo de
cada una de las acciones que se requieren para la presentacion de nuestro plan de

intervencion.

2.1 Cronograma de trabajo

FASE DEL PROYECTO MES
Jul  Ago. Sep. Oct Nov Dic Ene Fe Ma Abr May
b r

Idea 10
Elaboracion del titulo 22
Planteamiento del 5
problema
Elaboracion de los 15 8
objetivos
Revision de la literatura 22 10 12
y desarrollo del marco
tedrico
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Visualizacion del 20 20
alcance del estudio
Elaboracion de 12
hipotesis y definicion de
variables
Desarrollo del disefio de 20 20
investigacion
Definicién y seleccién 28 16
de la muestra
Recolecciéon de datos 24 15
Analisis de datos 24 12
Elaboracion de reporte 20 10
de resultados
Entrega de proyecto 10
final
Tabla 1 Cronograma de trabajo

2.2 Presupuesto
Para la realizacion de las actividades establecidas se establecieron los siguientes rubros,

de acuerdo al valor de la moneda actual en Colombia (Pesos colombianos)

ITEM RUBROS
Papeleria 500.000
Equipos informéticos 3’000.000
Internet 500.000
Viaticos 1°000.000
Total 5°000.000

Tabla 2 Presupuesto del proyecto

Fase 3: Recopilacion de datos

Durante el proceso de identificacién de factores de riesgos que conlleva el proceso
de fabricacion de ladrillos fue necesario recopilar toda la informacién sobre el proceso
productivo para la elaboracion de los mismos dentro de la empresa LADRILLERA

SANTACRUZ, nos enfocamos en el origen, las causas y consecuencias mas importantes
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gue se pueden generar por la exposicion a factor de riesgo fisico; y de lo anterior generar

un plan de intervencion frente a este riesgo.

Proceso de fabricacién de ladrillo

Almacenamiento de |

Tierra

A Molida de Tierra

v
Prensada de ladrillo

\J

Corte de molde

Hornada

Venta y distribucién

Ilustracion 1 Proceso elaboracion de ladrillo

llustracién 1 Proceso fabricacion de ladrillo

3.1 Almacenamiento de tierra
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En este proceso se extrae y transporta la arcilla, la materia prima necesaria para la fabricacién de ladrillos

desde la zona de extraccion hasta los lugares de produccion.

llustracion 2 Proceso de almacenamiento de tierra

3.2 Molida de tierra

Antes de incorporar la arcilla al ciclo productivo, esta se somete a una serie de tratamientos de
trituracion, homogeneizacion y reposo expuesta a los elementos, con la finalidad de obtener una
adecuada consistencia y uniformidad, con tal que la arcilla cuente con las caracteristicas fisicas y

guimicas deseadas.
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[lustracion 3 Molida de Tierra

3.3 Prensada de tierra

Consiste en pasar la arcilla a través de una boquilla para conseguir la forma del objeto deseado. Este
proceso se realiza en caliente, utilizando vapor saturado a aproximadamente 130°C y a presién

reducida. Con ello se obtiene una humedad uniforme y que la masa se compacte mejor.
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llustracion 4 Proceso de prensado

3.4 Corte de molde

En el proceso de prensada es necesario cortar el ladrillo y darle la forma deseada dependiendo de la medida

y disefio del molde.

"

llustracion 5 Corte de Molde )
3.5 Secado de ladrillo !lustracion 5 Proceso de corte y molde de ladrillo

Es una de las fases mas delicadas del proceso de produccidn, ya que de ella depende, en gran parte,

el buen resultado y calidad del material. El secado tiene la finalidad de eliminar el agua agregada en la
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fase de moldeado para asi poder pasar a la fase de coccién.

llustracion 6 Proceso de secado del ladrillo

3.6 Hornada de ladrillo

Se realiza en hornos de tunel de hasta 120m de longitud donde la temperatura de coccién oscila entre
900°C y 1000°C. En el interior del horno la temperatura varia de forma continua y uniforme. Durante

este proceso se produce la sintonizacioén, lo que determina la resistencia del ladrillo.
3.7 Distribucion de ladrillo

Antes del embalaje, se procede a la formacion de paquetes sobre pallets, lo cual permitira facilitar su
transporte con carretillas. El embalaje consiste en envolver los paquetes con cintas de plastico o metal,

con la finalidad de poder ser depositados en lugares de almacenamiento y facilitar su transporte.

Durante la consecucion de todas las etapas de fabricacion y elaboracion de los ladrillos de la empresa en
mencion, se identifican diferentes factores de riesgos a los que se ven expuestos los colaboradores, por lo
gue elaboramos un formato de inspeccion de factores de riesgo en donde enfatizaremos en los riesgos

fisicos que se encuentran en cada uno de los procesos de la cadena de valor de la empresa:
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Tabla 3 Inspeccion de Seguridad para riesgo fisico

=

PLAN DE INTERVENCION DE LOS FACTORES DE
RIESGO FISICO

Cédigo:

PG02

INSPECCIONES DE SEGURIDAD LADRILLERA

SANTACRUZ

Version:

1

Fecha

Inspeccioén:

Suarez

Persona que Inspecciona: Elena Santacruz-Yemileth

CARACTERISTICA A INSPECCIONAR

OBSERVACIONES

OPCIONE | VALORACI
S ON

S| N[N

ol a|A|B|C|D

Almacenamiento de Tierra

La exposicion del personal al
ruido en el puesto de trabajo esta
por encima de los limites
permisibles

Los equipos de Proteccién
auditiva son adecuados

Se suministra Oportunamente
Protectores Auditivos

La exposicion personal a las
vibraciones en el puesto de
trabajo esta por encima de los
limites permisibles

Se realiza mantenimiento
preventivo, periddico a las
carretas

La exposicion personal a las
Temperaturas extremas (Frio,
Calor) en el puesto de trabajo
esta por encima de los limites
permisibles

Los equipos de proteccién son
adecuados al riesgo

Se suministran oportunamente
Elementos de proteccion
personal, para Temperaturas
extremas

Cuenta con ventilaciéon necesaria
para el desarrollo del proceso

10

El personal ha sido capacitado
para el buen uso de los
Elementos de proteccion
personal

11

La iluminacion en general es
adecuada

12

La ventilacion es adecuada

Molida de
tierra

La exposicion personal al ruido
en el puesto de trabajo esta por
encima de los limites permisibles

Los equipos de Proteccion
auditiva son adecuados
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Se suministra Oportunamente
Protectores Auditivos

La exposicion personal a las
vibraciones en el puesto de
trabajo esta por encima de los
limites permisibles

Se realiza mantenimiento
preventivo, periodico a las
carretas

La exposicion personal a las
Temperaturas extremas (Frio,
Calor) en el puesto de trabajo
esta por encima de los limites
permisibles

Los equipos de proteccién son
adecuados al riesgo

Se suministran oportunamente
Elementos de proteccion
personal, para Temperaturas
extremas

Cuenta con ventilaciéon necesaria
para el desarrollo del proceso

10

El personal ha sido capacitado
para el buen uso de los
Elementos de proteccion
personal

11

La iluminacion en general es
adecuada

12

La ventilacion es adecuada

Prensada de ladrillo

La exposicion personal al ruido
en el puesto de trabajo esta por
encima de los limites permisibles

Los equipos de Proteccion
auditiva son adecuados

Se suministra Oportunamente
Protectores Auditivos

La exposicion personal a las
vibraciones en el puesto de
trabajo esta por encima de los
limites permisibles

Se realiza mantenimiento
preventivo, periddico a las
carretas

La exposicion personal a las
Temperaturas extremas (Frio,
Calor) en el puesto de trabajo
esta por encima de los limites
permisibles

Los equipos de proteccién son
adecuados al riesgo

Se suministran oportunamente
Elementos de proteccion
personal, para Temperaturas
extremas
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Cuenta con ventilacion necesaria
para el desarrollo del proceso

10

El personal ha sido capacitado
para el buen uso de los
Elementos de proteccion
personal

11

La iluminacién en general es
adecuada

12

La ventilacién es adecuada

Corte de Molde

La exposicion personal al ruido
en el puesto de trabajo esta por
encima de los limites permisibles

Los equipos de Proteccién
auditiva son adecuados

Se suministra Oportunamente
Protectores Auditivos

La exposicion personal a las
vibraciones en el puesto de
trabajo esta por encima de los
limites permisibles

Se realiza mantenimiento
preventivo, periodico a las
carretas

La exposicion personal a las
Temperaturas extremas (Frio,
Calor) en el puesto de trabajo
esta por encima de los limites
permisibles

Los equipos de proteccién son
adecuados al riesgo

Se suministran oportunamente
Elementos de proteccion
personal, para Temperaturas
extremas

Cuenta con ventilacién necesaria
para el desarrollo del proceso

10

El personal ha sido capacitado
para el buen uso de los
Elementos de proteccion
personal

11

La iluminacién en general es
adecuada

12

La ventilacion es adecuada

Secado

La exposicion personal al ruido
en el puesto de trabajo esta por
encima de los limites permisibles

Los equipos de Proteccién
auditiva son adecuados

Se suministra Oportunamente
Protectores Auditivos

La exposicion personal a las
vibraciones en el puesto de
trabajo esta por encima de los
limites permisibles
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Se realiza mantenimiento
preventivo, periddico a las
carretas

La exposicion personal a las
Temperaturas extremas (Frio,
Calor) en el puesto de trabajo
esta por encima de los limites
permisibles

Los equipos de proteccién son
adecuados al riesgo

Se suministran oportunamente
Elementos de proteccion
personal, para Temperaturas
extremas

Cuenta con ventilacién necesaria
para el desarrollo del proceso

10

El personal ha sido capacitado
para el buen uso de los
Elementos de proteccion
personal

11

La iluminacion en general es
adecuada

12

La ventilacion es adecuada

Hornada de ladrillo

La exposicion personal al ruido
en el puesto de trabajo esta por
encima de los limites permisibles

Los equipos de Proteccion
auditiva son adecuados

Se suministra Oportunamente
Protectores Auditivos

La exposicion personal a las
vibraciones en el puesto de
trabajo esta por encima de los
limites permisibles

Se realiza mantenimiento
preventivo, perioddico a las
carretas

La exposicion personal a las
Temperaturas extremas (Frio,
Calor) en el puesto de trabajo
esta por encima de los limites
permisibles

Los equipos de proteccién son
adecuados al riesgo

Se suministran oportunamente
Elementos de proteccion
personal, para Temperaturas
extremas

Cuenta con ventilacién necesaria
para el desarrollo del proceso

10

El personal ha sido capacitado
para el buen uso de los
Elementos de proteccion
personal
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11

La iluminacion en general es
adecuada

12

La ventilacion es adecuada

La exposicion personal al ruido
en el puesto de trabajo esté por
encima de los limites permisibles

Los equipos de Proteccion
auditiva son adecuados

Se suministra Oportunamente
Protectores Auditivos

La exposicion personal a las
vibraciones en el puesto de
trabajo esta por encima de los
limites permisibles

Se realiza mantenimiento
preventivo, perioddico a las
carretas

La exposicion personal a las
Temperaturas extremas (Frio,
Calor) en el puesto de trabajo
esta por encima de los limites
permisibles

Ventay distribucién

Los equipos de proteccién son
adecuados al riesgo

Se suministran oportunamente
Elementos de proteccion
personal, para Temperaturas
extremas

Cuenta con ventilacién necesaria
para el desarrollo del proceso

10

El personal ha sido capacitado
para el buen uso de los
Elementos de proteccion
personal

11

La iluminacion en general es
adecuada

12

La ventilacion es adecuada

OTRAS CARACTERISTICAS A INSPECCIONAR

OBSERVACIONES

OPCIONE | VALORACI
S ON
N | N/

lol A A|B|C|D

Observaciones:

Los Riesgos que seran inspeccionados en el siguiente formato son los riesgos Fisicos puesto
gue nuestro trabajo de grado se enfoca en este Riesgo, las valoraciones de cada item son bajo
criterio profesional y no por resultados de mediciones higiénicas.
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Nombre: Cago: Firma del responsable:

SEGUIMIENTO A RECOMENDACIONES

FECHA DE
HALLAZGO RECOI\IQIEE';DACIO SEGUIMIEN OBSERVACIONES NOMBRE(*)
TO

3.8 Identificacion de peligros en el proceso de elaboracion de ladrillo

La identificacion de Peligros y valoracion de riesgos se realiz6 basados en la metodologia
GTC 45, la cual presenta un marco integrado de principios, practicas y criterios para la
implementacion de planes de intervencion en los procesos que realiza la empresa, en el
marco de la gestion del riesgo de seguridad y en el trabajo, ofrece un modelo claro, y

consistente para la gestion del riesgo, de los procesos que conlleva y sus componentes.

Basados en la recopilacion y obtencion de los resultados de las inspecciones de seguridad
realizadas en la empresa LADRILLERA SANTACRUZ, se obtuvo la siguiente
identificacion de peligros y valoracion de riesgo, la cual fue a criterio profesional de las

participantes del presente proyecto.
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LADRILLERA SANTA CRUZ
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ion propia

MATRIZ DE IDENTIFICACION DE PELIGROS Y VALORACION DE RIESGOS

H
g
g
H
g
g
£
G

d
H
£
u
8
0
0
G
I
H
8
g
£
o
H
£
L
2
<
<
H
u
g
[
<
8
o
4
E

9
¢
H
u
8
i
4
8
9
1
&
u
z
0
g
H
b
H
2
<
z
<
g
<
§
<
u
Z
g
g
H
§
H
H
<
H
1
£
H
i
<
z
<
g
<
§
ko
§
14
H
0
G
G
i
£
&
H
<
o
o
F

8
g
z
g
H
8

9

<

i

i

14

8

H

2

H

9

H

§

&

u

z

0

I

H

&

]

kd

N

4

z

g

4

£

<

Tabla 4. Matriz de IPVR - Elaborac
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Fase 4: Anélisis de datos

De acuerdo a la informacion recolectada es pertinente mencionar que se evidencio que
los riesgos identificados son generadores por los diferentes factores fisicos a los que se
expone la poblacion trabajadora, de los cuales se identifican las siguientes
consecuencias como potenciales frente a la exposicion del mismo; De acuerdo a la
valoracion realizada en la matriz de IPVR, se pudo obtener una priorizacion que nos

conlleve a un buen plan de intervencion.
Tabla 5 Priorizacién plan de intervencion

TAREAS RUTINARIA: PELIGRO

SI O NO DECRIPCION CLASIFICACION

Exposicién a la luz solar por

lluminacién (luz

LéJ < prolongado tiempo visible por exceso

3 n o deficiencia)

o) <

O

o T .

< w EXxposicion a temperaturas Presion

P_: b= _ ambientes en el lugar atmosférica

ﬁ n (normal y

ajustada)

L Exposicion a la luz solar por lluminacién (luz

&) < prolongado tiempo visible por exceso

W % o deficiencia)

x -

e —

(D,-) E Exposicion a temperaturas Presién

Z < _ ambientes en el lugar atmosférica

> 2 (normal y

= ajustada)

- Exposicion a la luz solar por lluminacién (luz

@) < _ prolongado tiempo visible por exceso

::) 3 n o deficiencia)
-

L0

o EE Exposicion a temperaturas Presién

% n _ ambientes en el lugar atmosférica

oo N (normal y

Z ajustada)
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REPOSO DE LOS HOMOGENIZACION TRITURACION DE AGREGADOS

LLENADO DE BOQUILLAS

ELEMENTOS DE ELEMENTOSW

SI

SI

Si

Sl

SI

Sl

Sl

Sl

Sl

Exposicion a ruido durante la
manipulacion de la maquina
trituradora

Exposicion a la luz solar por
prolongado tiempo

Exposicion a temperaturas
ambientes en el lugar

Exposicion a la luz solar por
prolongado tiempo

Exposicion a temperaturas
ambientes en el lugar

Exposicion a temperaturas
ambientes durante el reposo de los
elementos

Exposicion a calor superior a 150°C

Emisién de radiaciones UV por
temperaturas emitidas por calor

Exposicién a la luz solar por
prolongado tiempo

Fisico - Ruido

lluminacion (luz
visible por exceso
o deficiencia)

Presion
atmosférica
(normal y
ajustada)

lluminacién (luz
visible por exceso
o deficiencia)

Presion
atmosférica
(normal y
ajustada)
Presion
atmosférica
(normal y
ajustada)

Temperaturas
extremas (calor)

Radiaciones no
ionizantes
(ultravioleta)

lluminacién (luz
visible por exceso
o deficiencia)
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Sl Sl

LADRILLO
Sl

PRENSADA DE
Sl

Exposicion a temperaturas Presién
ambientes en el lugar atmosférica
(normal y
ajustada)
El tractor genera un ruido Fisico-Ruido

permanente durante este proceso,
puesto que se debe mantener
encendido y muy cerca de las
personas que desarrollan esta
actividad.

Exposicién a la luz solar por
prolongado tiempo

lluminacién (luz
visible por exceso
o deficiencia)

Exposicién a temperaturas Presion
ambientes en el lugar atmosférica
(normal y
ajustada)

Exposicién a ruido durante la Fisico - Ruido
manipulacion de la maquina

trituradora

MOLDEAR LADRILLO A

FABRICAR

Sl

Sl

Sl

Exposicion a la luz solar por

prolongado tiempo

Exposicion a temperaturas
ambientes en el lugar

lluminacién (luz
visible por exceso
o deficiencia)

Presion
atmosférica
(normal y
ajustada)

El ladrillo debe ser transportado en Fisico - Vibracion
carretillas hasta el borde del galpon

para garantizar su ventilacion

UBICAR
PRODUCTO EN

ZONA DE

SECADO

Si
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COCCION DE LADRILLOS

VENTA DE

LADRILLO

Sl

Sl

SI

SI

Sl

Sl

Sl

Exposicion a temperaturas
ambientes en el lugar

Exposicion a calor superior a 150°C

Exposicion a la luz solar por
prolongado tiempo

Exposicion a temperaturas
ambientes en el lugar

Emision de radiaciones UV por
temperaturas emitidas por calor

Exposicion a temperaturas
ambientes en el lugar

Exposicion a la luz solar por
prolongado tiempo

Presién
atmosférica
(normal y
ajustada)

Temperaturas
extremas (calor)

lluminacion (luz
visible por exceso
o deficiencia)

Presion
atmosférica
(normal y
ajustada)

Radiaciones no
ionizantes
(ultravioleta)

Presion
atmosférica
(normal y
ajustada)

lluminacién (luz
visible por deficiencia)
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Tabla 6 Efectos posibles - Elaboracion propia

ENFERMEDAD

SINTOMAS

RUIDO

VIBRACIONES

PRESION
ATMOSFERICA

Pérdida de la audicion provocada por el ruido, (H83.3)

Otras percepciones auditivas anormales: alteraciones temporales del umbral auditivo,
compromiso de la discriminacion auditiva e hipoacusia (H93.2)

Hipertensién arterial (110)
Sindrome por ruptura traumatica del timpano (por el ruido) (809.2)

Sindrome de Raynaud (173.0)
Acrocianosis y acroparestesias (173.8)
Otros trastornos articulares no clasificados en otra parte: Dolor articular (M25.5)

Sindrome Cervicobraquial (M53.1)
Fibromatosis de la fascia palmar: “Contractura de Dupuytren(M72.0)

Lesiones de hombro (M75): Capsulitis. adhesiva de hombro (hombro congelado, periartritis de
hombro)(M75.0); Sindrome de Manguito Rotador o Sindrome de Supraespinoso (M75.1);
Tendinitis bicipital calcificante de hombro (M75.3); Bursitis de hombro (M75.5); Otras lesiones

de hombro (M75.8); Lesiones de hombro no especificas (M75.9) ;.> . Otras enteropatias (M77):

Epicondilitis medial (M77.0); Epicondilitis lateral (M77.1); Mialgia (M79.1).

Otros trastornos especificos de tejidos blandos (M79,8) .

Osteonecrosis (M87)
Otitis media no supurativa (H65.9) Sindrome de perforacion de la membrana timpéanica (H72 o
S09.2)
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Laberintitis (H83.0) Otalgia y secrecién auditiva (H92)

Otros trastornos especificos del ordo (H93.8)
Osteonecrosis en la enfermedad causada por descompresion (M90.3)

Otitis causada por barotrauma (T70.0)
Sinusitis ocasionada por barotrauma (T70.1)
RADIACIONES Neoplasia maligna de cavidad nasal y de los senos paranasales. (C30 — C31)
IONIZANTES Y/O
NO IONIZANTES Neoplasia maligna de bronquios y de pulmén (C34)

\ Neoplasias malignas de hueso y cartilago articular (Incluye sarcoma 6seo) (C40 C41)
\

‘ Otras heoplasias malignas de la piel (C44)

' Leucemias (C91 — C95)

' — Sindromes mielodisplasicos (046) Anemia aplasica debida a otros agentes externos (061.2)
Hipopla’sia medular (061.9) Purpura y otras manifestaciones hemorragicas (069)
Agranulocitosis (Neutropenia toxica) (070) Otros trastornos especificos de los glébulos

' blancos: Leucocitosis, reaccion leucemoide (072.8)
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Fase 5: Presentacion del informe con los resultados
Analisis de datos a criterio profesional

De lo anterior es necesario implementar algunas mejoras en los diferentes procesos
gue requiere la fabricacion de ladrillos de forma artesanal en la LADRILLERA
SANTACRUZ:

Propuestade intervencidon paralaminimizacion deriesgos relacionadas alas fases

del proceso productivo
FASE 1

Almacenamiento de tierra: De acuerdo a las visitas y la informacion recolectada en esta
actividad se documentd la existencia de diversos factores de riesgo fisico cuya valoracion
requiere medidas de intervencion como lo son: Dentro de los factores priorizados se

encuentran exposicion a factores

'FISICOS - ILUMINACION:

Humor
vitreo

UVA |VISIBLE

280-320 | 320-400 400-

llustracith 7 Dafios y Propiedades oculares

Para la minimizacién de este riesgo es importante que se establezcan las medidas de

control e intervencién para cada actividad en este caso la definida fue:

Controles administrativos: Ejecutar campafias de conservacion visual, suministro

inmediato de las gafas de seguridad con pelicula protectora oscura, y asi mismo la

! Imagen de referencia — Dafios a las propiedades oculares.
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elaboracion del sistema de vigilancia epidemioldgica para la conservacion visual, donde
se realizaran tal cual como defina el paso a paso, de igual forma incluir a los

colaboradores que por sus funciones se encuentren expuesto a este factor de riesgo.

FISICOS — PRESION ATMOSFERICA:

llustracion 8 Presion atmosférica

De acuerdo a las condiciones fisico ambientales presente en la zona donde se ejecutan
las actividades diarias de los colaboradores, se evidencia factores de riesgo por
exposicion a presién atmosférica, por lo que es importante intervenir con controles
administrativo, como lo es con la asignacion de puntos de hidratacion en el area y con la
asignacion de espacios para jornadas de pausas activas inmerso dentro del sistema de

vigilancia epidemioldgica de estilos de vida saludable.

FASE 2:
Molida de tierra — Prensada de tierra — Corte de molde — Secado:

Durante el proceso de esta fase los colaboradores presentan exposicion a factores de

riesgos asociados a fisico — presion atmosférica, fisico — iluminacién, adicional por

2 Imagen de referencia, temperaturas ambientes.
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considerarse una zona acondicionada para multiples tareas se presentan algunos
factores que afectan las condiciones fisiologicas de los funcionarios, por lo que se

implementaran los siguientes controles administrativos:

e Ubicacion de poli sombras en las areas de trabajo

e Sefalizacion de altas temperaturas ambientes

e Inclusion del personal a SVE para estilos de vida saludable
e Inclusion del personal en SVE para la conservacion visual
e Programa de pausas activas.

e Puntos de hidratacién en las areas de trabajo.
FASE 3
Hornada de ladrillo

De acuerdo al reconocimiento de la actividad en el area de trabajo, se identificaron
algunos puntos criticos que son claves para la priorizacion de los factores de riesgo
fisicos, y que a su vez disminuyen la afecciones en las condiciones de salud de los

colaboradores.

Durante la ejecucion de hornada, se evidencio que la emisién de alta es pertinente
mejorar las condiciones de exposicidon existentes por parte de los colaboradores, por lo

gue en la identificacion de los peligros y valoracion de los riesgos es pertinente:

e EIl suministro de hidratacion en este lugar

e Suministro de traje protector Ignifugo

e Suministro de guantes reforzados para disminucion de la exposicion a
temperaturas extremas

e Inclusion de los colaboradores a las jornadas de pausas activas, y compensacion
muscular.

e Elaboracién de SVE ajustado a la exposicion a temperaturas extremas.

e Inclusion a SVE para estilos de vida saludable.

e Suministro de bloqueador por exposicion a rayos UV.
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FASE 3
Distribucién de ladrillo

Durante la distribucion del producto terminado es necesario implementar controles, para
la intervencion de los factores de riesgos identificados que nos reducen la posibilidad de
disminucioén de las condiciones de salud de los colaboradores, dentro de las cuales de

manera urgente se encuentran:

e Asignacion de punto de hidratacion.

e Pantallas de proteccion en los computadores.

e Luxdmetria para definir la cantidad de luz artificial en el area.
e Adecuacion de ventiladores en el area.

e Inclusion dentro del SVE para conservacion visual.

¢ Inclusion en el programa de pausas activas

e Inclusion del SVE para estilos de vida saludable.

Recomendaciones generales de acuerdo a la priorizacion de los factores de
riesgos priorizados y valorados de acuerdo ala matriz de peligros y riesgos segun
gtc-45

1. Es importante que la empresa LADRILLERA SANTACRUZ, realice mediciones
higiénicas ocupacionales enfocadas en el riesgo fisico por exposicion a
temperaturas, teniendo en cuenta la metodologia del indice de WBGT descrita en
la Resolucién 2400 de 1979 y los valores de exposicién permitidos por la ACGH,
para identificar situaciones que presenten riesgo de estrés térmico a los operarios
en las actividades que tengan exposicion a este riesgo, con la finalidad de poder
desarrollar y ejecutar las medidas de prevencion y control que permitan proteger

la seguridad y salud de los trabajadores.

2. De las actividades que se encuentran expuestas a deficiencia en iluminacion es

importante que la empresa inici€é mediciones higiénicas para determinar los
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niveles de luminosidad que requiere cada area de trabajo, de modo que esta
permita dar claridad a las areas de trabajo que estan expuestas a este factor de
riesgo por exceso o por deficiencia; también es preciso resaltar que la compafia
inicié las campafas de conservacion visual dentro de ella, para garantizar las

condiciones de salud de cada uno de los colaboradores.

Durante el proceso de fabricacion se evidencio la exposicion a presion atmosférica
por temperatura ambiente es necesario que las condiciones ambientales sean
intervenidas con puntos de hidratacion y toma de temperaturas constantes para

reducir las consecuencias de la exposicion a este riesgo.
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1. Propuesta de intervencidon segun la jerarquia de controles en la ladrillera santa

cruz

Tabla 7 Plan de intervencioén

CLASIFICACION FUENTE MEDIO INDIVIDUO ELIMINACION SUSTITUCION CONTROLES DE CONTROLES EQUIPOS /
INGENIERIA ADMINISTRATIVOS, ELEMENTOS
SENALIZACION, DE
ADVERTENCIA PROTECCION
PERSONAL
RADIACIONES N/A N/A Trabajo con N/A Fajas de
NO Magquinaria para Trabajo
IONIZANTES < < < retroalimentacion Lumbar
(ULTRAVIOLETA) | < = =
FISICO-RUIDO N/A N/A Mantenimiento N/A Protector
& - preventivo del auditivo tipo
< < © 8 Q S tractor, Cardan tapon en
> > 23 § 2 silicona con
e S cordon.
e 0T
ILUMINACION N/A N/A Instalacion de Realizar brigadas Suministrar
(LUz polisombras en de conservacion gafas de
VISIBLE POR el area del visual a los seguridad a
EXCESO < < < proceso colaboradores cada uno de
O DEFICIENCIA) | Z z z los
colaboradores
que realizan el
proceso.
PRESION N/A N/A N/A Punto de Impermeables
ATMOSFERICA hidratacion cerca en caso de
(NORMAL Y %’: %’: % al &rea de trabajo  precipitaciones
AJUSTADA)
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FISICO-
VIBRACION

TEMPERATURAS
EXTREMAS
(CALOR)

PRESION
ATMOSFERICA
(NORMAL Y
AJUSTADA)

ILUMINACION
(LUZ
VISIBLE POR
DEFICIENCIA)

N/A

N/A

N/A

N/A Mantenimiento

N/A

N/A

maquinaria

N/A

N/A

N/A

Suministro de
apoyo
mecanico,
gue realice el
traslado del
material

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

Manteamiento
preventivo y/o

correctivo de las

magquinarias,
como plan de
Mtto.

Instalacion
puerta de
proteccién

N/A

Instalaciéon de
bombillos en el
area de
despachos

Controles turnos
rotativos

Instalacion de
punto de
hidratacion cerca
al lugar de trabajo,
capacitar al
personal sobre la
sintomatologia y
cuidados
necesarios para
quienes se
exponen a
temperaturas
extremas
Punto de
hidratacion cerca
al area de trabajo

Realizar brigadas
de conservacion
visual a los
colaboradores

N/A

Suministrar
ropa de trabajo
adecuada, y
aislante de
calos para
quienes
realizan esta
actividad,
suministrar
guantes de
carnaza

Impermeables
en caso de
precipitaciones

Suministrar
protectores de
pantalla para

los

computadores

que estan
ubicados en la

zona
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CONCLUSIONES

LADRILLERA SANTA CRUZ, es una organizacion que va en aras de mejorar las
condiciones de salud y seguridad de todos sus colaboradores, por lo que durante el
ejercicio de las actividades ejecutadas, fue evidente que se requieren puntos de
intervencidén inmediato para la minimizacion de las consecuencias frente a la exposicion
a factores de riesgos; el riesgo fisico en la actualidad para las empresas del sector
industrial se ha tornado con gran medida en la afectacion de las condiciones laborales,
por lo que teniendo claro su definicion y los puntos focos a intervenir, es preciso resaltar
la gran importancia que debe considerar la organizacion, y puesta en marcha de forma
inmediata del plan de intervencion para estos riesgos asociados a su actividad

productiva.

Es importante dejar en claro que los factores de riesgos fisicos, asi como también la sub
clasificacion que este conlleva debe considerarse una gran medida en la implementacion

de medidas de seguridad frente a los procesos productivos de la organizacion.

Luego de realizar la inspeccion para identificar y conocer los factores de riesgo fisicos
presentes en la Ladrillera Santacruz ubicada en el municipio de San Juan de Pasto
podemos concluir que la exposicion a los mismos se puede controlar mediante la
implementacion de las herramientas y opciones presentadas en el plan de intervencion
gue se ha planteado, por medio de la aplicacion del mismo y de las recomendaciones
gue se generaron a partir del analisis de la informacion obtenida se puede lograr un
control de las complicaciones que puede generar la exposicion a los factores de riesgo

presentes en la ladrillera.

Aplicar el plan de intervencion generado en el presente estudio puede prevenir
enfermedades de origen laboral o profesional en las distintas empresas del sector,
teniendo en cuenta que el momento la mayoria de las empresas dedicadas a la

produccion del ladrillo en la zona funcionan de manera informal, por lo tanto, no cuentan
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con medidas de prevencidén, ni protocolos al momento de desempefar las funciones que
conlleva la produccion del ladrillo, por lo tanto el presente estudio podria generar un
impacto positivo no solo en los trabajadores de la empresa en la que realizamos el
estudio sino a nivel local, debido a que por medio de la implementacion del plan de
intervencidn mitigariamos muchos riesgos a los trabajadores del sector, logrando
impactar positivamente en la salud de los mismos, lo que generaria una mejor

productividad a nivel de las empresas del sector en la zona.
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